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Hardness: 400 HB - 450 HB - 500 HB - 550 HB - 600 HB
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En C 5i Mn P 5 Cr N Ni Mo Vv Ti Cu w
COLDWORK :
Min. 1.90 0.10 0.15 - s 11.0 - - - - S s =
TOOL STEELS 1.2080
Max. | 2.20 0.40 0.45 - = 120 - - = - - = -
En C 5i Mn P 5 Cr N Ni Mo v L Cu w
COLDWORK
TOOL STEELS — Min. 1.50 0.10 0.15 - - 1.0 - - 0.60 0.90 3 - -
Max. | 1.60 0.40 0.45 - - 12.0 - - 0.80 1.10 = = =
En C Si Mn P 5 Cr N Ni Mo v Ti Cu w
COLDWORK
Min. | 2.00 0.0 0.15 - - 11.0 - - = = - - 0.60
TOOL STEELS 1.2436
Max. | 2.25 0.40 0.45 £ : 12.0 - - - - : £ 0.80

En C Si Mn P s Cr N Ni Mo Vv Ti Cu w
4 i Min. | 038 0.90 0.30 - - 4,80 - - 1.10 0.25 - - -
TOOL STEELS 1.2343
Max. | 042 1.20 0.50 - - 5.50 - - 1.40 0.50 - - -
En C Si Mn P S Cr N Ni Mo Vv Ti Cu w
ngL 5TEl:EE5 Min. | 037 0.90 0.30 - - 4,80 - - 1.20 0.90 - - -
1.2344
Max. | 043 1.20 0.50 - - 5.50 - - 1.50 1.10 - - -
En C Si Mn P 5 Cr N Mi Mo v Ti Cu W
HOTWORK
TOOL STEELS e Min. 0.50 0.10 0.65 - - 1.00 - 1.50 0.45 0.07 - - -
Max. | 060 0.40 0.95 - - 1.20 - 1.80 0.55 012 - - -
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En C Si Mn P s Cr N Ni Mo v Ti Cu w
HEAT

TREATABLE STEELS 16580 Min. 0.26 - 0.30 - - 1.80 - 1.80 0.30 - - - -
Max. | 034 | 040 | 060 - - 2.20 - 220 | 050 - - - :
En C si | Mn p 5 Cr N Ni | Mo | W i | cu W

HEAT :
TREATABLE STEELS | ; ccqo Min. | 030 | - | 040 | - - 14| - | 140|015 | - : . !
Max. | 038 | 040 | 070 - 3 170 | - 170 | 030 : ; ; )
En C Si Mn P s Cr N Ni Mo v Ti Cu w

HEAT

TREATABLE STEELS | ;1 550c Min. | 038 - 0.60 : - 0.90 - - 0.15 : : 2 ;
Max. | 045 040 0.90 - - 1.20 - - 0.30 - - - -
En C Si Mn P s Cr N Ni Mo Vv Ti Cu w

HEAT :
TREATABLE STEELS | ; 110 Min. | 032 - 0.50 - - - - : g . . : _
Max. | 039 | 040 | 080 i i ; i i ] i ] ] ]
En C Si Mn P s Cr N MNi Mo v Ti Cu w

HEAT .
TREATABLE STEELS | , ..o Min. | 042 | - | 050 | - : - : . : ] _ i ]
Max. | 050 | 040 | 080 . : : ) ) - 5 2 5 )

Y padi crlaalgs

En C Si Mn P S Cr N Ni Mo v Ti Cu w
HH::'::EED Min. 0.86 - - - - 3.80 - - 4.70 1.70 - - 6.00
1.3343
Max. | 0.94 0.45 0.40 - - 4.50 - - 5.20 2.00 - - 6.70
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En c | si [mMn| P | s | c | N | N |[M | V | Ti | cul| W
HEATRESISTING :
ST Min. [ - | 150 | - - - | 240 | - | 190]| - . : i ]
1.4841
Max. | 002 | 250 | 200 | - - 20| - | 20| - - - - -
oy T T
En c | si [mMn| P | s | e | N | N [M | V| T | cu| W
PLASTICMOULD ;
i Min. | 035 [ 030 [ 140 [ - | - [so| - [ - Jois| - | -
1.2312
Max. | 045 | 050 | 160 | - - | 200 | - . | o2s | - :
i, (guuliitow crlbaligs
En c | si [mMn| P | s | | N | N |[M | V | TN || W
ey Min. | 014 | - | 040 | - - |10 | - | 140 | - - - - -
1.5919
Max. | 019 | 040 | 060 | - - Lo | - o] - - - - -
En C Si Mn P S Cr N Ni Mo v Ti Cu w
N TN Min. | 015 | 015 | 040 | - . |18 | - | 180 | - - : - -
1.5920
Max. | 020 | 040 | 060 | - - 20| - [210] - - - - -
En ¢ | si [mMn| P | s | | N | N |[M | V | Ti || W
e Min. | 014 | - | 100 | - - | 080 | - - - - - . -
1.7131
Max. | 019 | 040 | 130 | - - | 1o | - : : ‘ : : .
Y )i crlaligs
En C | si [mMn| P | s | | N | N |[M | V| TN | | W
PRING :
iy Min. [047 | - o070 | - | - Joso| - | - | - |ow| - | - | -
1.8159
Max. | 055 | 040 | 110 | - . 120 | - : - | 020 | - : :
En c | si [mMn| P | s | | N | N |[M | V| T || W
PRIN
prliciy Min. | 057 | 015 | 060 | - - - - - - . - - -
1.1221
Max. | 065 | 035 | 090 | - : . : : : - : , :
En C | si [mMn| P | s | | N | N |[M | V| Ti |Cu | W
i Min. | 070 | 015 | 060 | - - : : : : : : - :
1.1248
Max. | 080 | 035 | 080 | - : . : : : . : - .

iR, (i sl e\t 2y gy il

En c | si|mn | P | s | o | N[N |[M | V[T | cu | W
TAINLE .
s STEELSS Min. | 017 | - - . - | 120 | - - - - ~ - -
1.4021
Max. | 025 | 100 | 100 | - - | 140 | - - : - : - -
En C Si Mn P S Cr N Ni Mo v Ti Cu w
5"2'&'555 Min. | - : : - - |10 | - | 8s0| - - - - -
1.4301
Max. | 007 | 100 | 200 | - - 190 | - |05 ]| - - - - -
En c | si M| P | s | | N[ N |[M | V| Ti | cul|[ W
e Min. | - : - - - | 160 | - | 05| 200 | - : - :
1.4401
Max. | 007 | 100 | 200 | - - | 8o | - |35 250 | - : - -
En c | si M | P | s | o | N[N |[M | V[T | cu| W
ETE"T':EEEE Min. | - - : - - o | - |00 ]| - - - - -
1.4541
Max. | 008 | 100 | 200 | - - o | - |20 - - | oso | - -

WWW.SSFOOLAD.COM



polic i |9

The Impact of Important Elements on Steel Properties
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